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अनेक तु्रट ींमुळे हायड्र ोजन गळत झाल आणि आग लागल 

कॅणलफोणनियाच्या साींता क्लारा येथे १ जून,२०१९ रोज हायड्र ोजन टर ेलर

टर ान्सफर / णफणलींग सुणिधा येथे हाय-पे्रशर हायड्र ोजनच गळत झाल .

एक िाहन चालक आणि प्रणशक्षिाथी एका टयूब टर ेलर जिळच असलेल्या

हैड्र ोजन टॅींक मधून भरत होते. जेंव्हा टयूब टर ेलर मध ल ९५% मॉडु्यल्स

(cylinders) भरत आल होत , प्रणशक्षिाथीस णिसले णक णफणलींग लाईन िर ल

मॅनु्यअल आयसोलेशन व्हॉल्व जिळ गॅस गळत झाल आहे, त्याने हे चालकास

साींणगतले. चालकाने प्रणशक्षिाथीला णफणलींग ऑपरेशन थाींबणि्ाच सूचना केल . 

प्रणशक्षिाथीने िोन्ह मॉडू्यलसाठ भर्ाच प्रणिया थाींबणिल परीं तु णफल

णसस्टम पाइणपींगमधून टर ेलर णड्स्कनेक्ट केला नाह . (आकृत १) चालकाने

समोरच्या मॉडू्यलला होत असलेला हैड्र ोजनचा पुरिठा थाींबि्ासाठ मॅनु्यअल

व्हॉल्व्व्ह (आकृत १ मध ल बािाने िशिणिलेला) बींि केले, णफल मॅणनफोल्डला

णड्पे्रशराईज्ड केले आणि गळत िुरुस्त कर्ासाठ पाइणपींगचा भाग काढून

टाकला. चालकाकडे् गळत िुरुस्त कर्ासाठ आिश्यक असलेले सिि सुटे

भाग उपलब्ध नव्हते आणि त्यामुळे त्याने प्रणशक्षिाथीला हायड्र ोजन पुरिठा बींि

कर्ाचे णनिेश णिले. प्रणशक्षिाथीने अनिधानाने चुक चे णनयींत्रि बटि

िाबल्यामुळे णफणलींग प्रणिया पुन्हा सुरू झाल . ह्यामुळे टर ेलरिर ल हिेिर

चालिार (नू्यमॅणटक) व्हॉल्व्व्ह उघड्ला ज्यामुळे काढून टाकलेल्या पाइपच्या

भागातून मोठया प्रमािात हायड्र ोजन िायूच गळत सुरु झाल . हायड्र ोजन-एअर

णमश्रि प्रज्वणलत झाले आणि पररिाम हायड्र ोजन-हिा (air) स्फोट

(deflagration) झाला आणि त्यानींतर आग (Jet Fire) लागल .

आग आणि स्फोटामुळे पाइणपींगचे नुकसान झाले (आकृत २) आणि हायड्र ोजन

तापमानामुळे उत्पन्न होिारा िाब-मुक्त करिारे उपकरि (pressure relief 

device) सणिय झाले, त्यामुळे आग त इींधनाच (हैड्र ोजनच ) भर पड्ल . 

शेजार ल िाहनाींिर ल इतर सामग्र मधे्य ह आग पसरल . या घटनेत अींिाजे २५०

णकलो (५५० एलब एस) हायड्र ोजन गळत झाल . घटनेत कोि ह गींभ र

जखम झाले नाह .

▪ हायड्र ोजन हे सिाित लहान रेिू आहे आणि अगि 

सुक्ष्म फट मधूनह गळत होऊ शकते.

▪ हायड्र ोजनच प्रज्वलन ऊजाि ०.०२mJ आहे. त्या

तुलनेत, नैसणगिक िायूच प्रज्वलन ऊजाि ०.२ ९mJ

आहे.

▪ पाइणपींग णसस्टम जणटल असू शकतात आणि त्यास

योग्यररत्या व्हॉल्व्व्ह बींि करून िेगळे (isolate) 

कर्ासाठ कामाच्या णठकाि (फ ल्डिर) आकृत 

(diagram) आणि पद्धत च (procedure) ह्याींच्या

प्रिशिनाच आिश्यकता असू शकते. 

▪ जेव्हा उपकरिे योग्यररत्या धोक्ाींपासून िेगळ केल 

जातात आणि केिळ अणधकृत कमिचारय्ाींन केल 

जातात तेव्हाच िुरुस्त चा प्रयत्न केला पाणहजे.

▪ घातक सामग्र असलेल्या पाइणपींगच िुरुस्त 

कर्ासाठ मान्यताप्राप्त कायिपद्धत चे आणि

तींत्राचे अनुसरि करिे आिश्यक आहे.

▪ काम थाींबणि्ाचा अणधकार कामगाराींना एखािे

कायि सुरणक्षतपिे कर्ासाठ प्रणशक्षि णकीं िा

कायिपद्धत नसल्यास काम थाींबणि्ाच परिानग 

िेते.

आकृत १. हायड्र ोजन टू्यब टर ेलर

भरिे (णफणलींग)

आपिास ठाऊक आहे काय?

आपि काय करू शकता?
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सप्टेंबर २०२५

▪ उपकरिाींसाठ िेगळेकारि (isolation)  णकीं िा

लॉकआउट-टॅगआउट (LOTO) पद्धत िापरा. 

कोितेह कनेक्शन उघड््ापूिी, सिि व्हॉल्व्व्ह

योग्य स्थथत त असल्याच पुष्ट कर्ासाठ 

पाईणपींगच तपासि करा

▪ जेव्हा एखाि गळत होते तेव्हा कीं पन च्या गळत 

हाताळ्ाचा प्रणियेचे अनुसरि करा. शक्

असल्यास, सुरणक्षतपिे गळत स अलग (isolate) 

करा आणि योग्य लोकाींना सूणचत करा.

▪ प्रणिया णनयींत्रिे सहज समजिारया असाव्यात. 

णनयींत्रि बटनािर ल नाि (लेबल) समजिे कठ ि

असल्यास, स्पष्ट करिासाठ णिचारा.

▪ आपि प्रणशणक्षत आणि मान्यताप्राप्त असल्यासच

प्रणिया उपकरिे िुरुस्त करा.

▪ नि न कमिचारय्ासह काम करताना, णनयुक्त केलेल्या

कायाांसाठ स्पष्ट सूचना द्या. फक्त साींग्ापेक्षा

त्याींना योग्यररत्या काम करून िाखणििे हे जास्त

चाींगले.

जेव्हा गळत होते तेव्हा कायिपद्धत चे अनुसरि करा आणि मित साठ णिचारा.

आकृत २. इींधन टर ॅक्टर-टर ेलरचे

नुकसान

सींिभिः हायड्र ोजन सेफ्ट पॅनेल
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