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Przeglady gotowosci operacyjnej (ORR) czerwiec 2025

Rysunek 1. Wieszaki sprezynowe

Duza instalacja byta ponownie uruchamiana po
przeprowadzeniu hydrotestow wezownic
przegrzewacza pary w piecu reformingowym. W
wezownicach nie wprowadzono zadnych
modyfikacji. Zamontowano kotki blokujgce na
wieszakach sprezynowych wiszgcego
przegrzewacza, aby podeprze¢ dodatkowy ciezar
wody podczas testu. Pominieto krok procedury
ponownego uruchomienia, polegajacy na usunieciu
kotkow, i nie zostaty one usuniete przed ponownym
uruchomieniem.

W miare jak nagrzewanie pieca reformingowego
kontynuowano, wezownice przegrzewacza nie
mogty sie rozszerzy¢ z powodu zablokowanego
podparcia sprezynowego. Operator ustyszat
nietypowy hatas dochodzgcy z obszaru wezownicy
i zgtosit to.

Operatorzy zatrzymali ponowne uruchomienie,
usuneli kotki blokujgce i wznowili uruchamianie bez
dodatkowych problemow.

W tym przypadku nie byto modyfikacji wezownic
przegrzewacza, ktére wymagatyby przegladu
bezpieczenstwa przed uruchomieniem (PSSR), ale
przeglad gotowosci operacyjnej (ORR) mogt
wykry¢ kotki blokujgce przed rozpoczeciem
rozruchu.

Czy wiedziates?

Przywracanie sprzetu do ruchu jest czynnos$cig niebezpieczng,
poniewaz wiele ukladéw moze nie dziata¢ w normalnym trybie lub
potozeniu. Nawet sprzet wylgczony przez kilka godzin moze stwarzaé
zagrozenie.

Przeglad Gotowosci Operacyjnej (Operational Readiness Review -
ORR) nalezy przeprowadzi¢ przed uruchomieniem sprzetu, ktory byt
nieuzywany, nawet jesli nic nie zostato zmodyfikowane.

Przeglad Bezpieczenstwa Przed Uruchomieniem (Pre-Start-up Safety
Review - PSSR) powinien potwierdzi¢, ze wszystkie elementy sg
gotowe przed uruchomieniem lub ponownym uruchomieniem nowego
lub zmodyfikowanego sprzetu. PSSR musi zapewni¢, ze modyfikacja
zostata wykonana zgodnie z projektem, lub ze wszelkie zmiany
zostaty sprawdzone przez analize w ramach Zarzgdzania Zmianami
(MoC) i zostaty udokumentowane na rysunkach/schematach.

Zarowno Przeglad Bezpieczenstwa Przed Uruchomieniem (PSSR),
jak i Przeglad Gotowosci Operacyjnej (ORR) nalezy przeprowadzi¢
PRZED wprowadzeniem niebezpiecznych substancji do uktadu, aby
unikng¢ probleméw, ktére mogtyby wymagac¢ ponownego
czyszczenia uktadu aby je usungg.

Najczestsze problemy wynikajgce ze stabych przegladow PSSR lub
ORR to: otwarte drenaze lub linie odpowietrzajgce, nieprawidtowy
kierunek obrotu silnika, urzadzenia nadal w trybie obejsciowym (by-
pass), procedury niedopasowane do nowego/zmodyfikowanego
sprzetu.

Podczas uruchamiania duzego systemu moze by¢ konieczne
przeprowadzenie kilku przeglagdéw w celu sprawdzenia, czy kazda
czesc jest gotowa przed uruchomieniem catego systemu

Co mozesz zrobic?

Poswiec¢ chwile na sprawdzenie czy kazdy element zostat sprawdzony
w ramach przegladu, przed podpisaniem listy kontrolnej PSSR lub ORR.

Jesli na liscie kontrolnej PPSR lub ORR brakuje ktéregos z elementéw,
zgtos$ to swojemu przetozonemu.

Postepuj zgodnie z firmowymi procedurami dotyczgcymi blokad i odcie¢
(LOTO - lock-out tag-out) podczas demontazu elementéw odcinajgcych.

Udokumentuj swoje dziatania w formularzu PSSR i raporcie zmianowym
(logbooku), aby inni wiedzieli, co zostato zrobione i kiedy zostato
zakonczone.

Przeglady Gotowosci Operacyjnej (ORR) réznia sie od Przegladéw Bezpieczenstwa Przed Uruchomieniem (PSSR)
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