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Haziran 2025Operasyonel Hazırlık Gözden Geçirmeleri

Büyük bir tesis, bir reformer (yeniden 

düzenleyici) fırınındaki buhar süperısıtıcı 

serpantinlerinin hidrotestinin ardından yeniden 

devreye alınmaktaydı. Serpantinlerde herhangi 

bir değişiklik yapılmamıştı. Test sırasında suyun 

ekstra ağırlığını taşıyabilmek için, sarkıt tipi 

süperısıtıcıya ait yaylı askılara kilit pimleri 

takılmıştı. Yeniden başlatma prosedüründe yer 

alan kilit pimlerinin çıkarılması adımı atlandı ve 

ısıtma yeniden başlatılmadan önce bu pimler 

çıkarılmadı.

Reformer fırınının ısıtılması devam ederken, 

kilitli yay destekleri nedeniyle süperısıtıcı 

serpantinleri genleşemedi. Bir operatör, 

serpantin bölgesinden gelen anormal bir ses 

duydu ve durumu raporladı.

Operatörler yeniden başlatma işlemini durdurdu, 

kilit pimlerini çıkardı ve ardından yeniden 

başlatma işlemini herhangi bir ek sorun 

yaşamadan sürdürdü.

Burada, süperısıtıcı serpantinlerinde herhangi 

bir değişiklik yapılmadığı için Yeniden Başlatma 

Öncesi Güvenlik Gözden Geçirmesi (PSSR) 

gerekmiyordu, ancak bir Operasyonel Hazırlık 

Gözden Geçirmesi (ORR) başlatma işleminden 

önce kilit pimlerini tespit edebilirdi.

Operasyonel Hazırlık Gözden Geçirmeleri (ORR), PSSR’lerden Farklıdır

▪ Ekipmanın yeniden devreye alınması tehlikeli bir faaliyettir; çünkü 

birçok sistem normal çalışma modunda veya konumunda 

olmayabilir. Yalnızca birkaç saat çevrim dışı kalmış ekipman bile 

tehlikeler oluşturabilir.

▪ Herhangi bir değişiklik yapılmamış olsa bile, uzun süre 

çalışmamış ekipman yeniden devreye alınırken bir Operasyonel 

Hazırlık Gözden Geçirmesi (ORR) yapılmalıdır.

▪ Yeniden başlatılan veya yeni/devreye alınacak ekipmanlarda, 

Yeniden Başlatma Öncesi Güvenlik Gözden Geçirmesi (PSSR), 

tüm sistemlerin hazır olduğunu doğrulamalıdır. PSSR, yapılan 

değişikliğin tasarıma uygun şekilde tamamlandığını ya da 

değişikliklerin Değişiklik Yönetimi (MOC) sürecinden geçtiğini ve 

revize edilmiş (“redline”) çizimlerde belgelendiğini garanti 

etmelidir.

▪ Hem PSSR hem de ORR, tehlikeli maddeler sisteme eklenmeden 

önce gerçekleştirilmelidir; aksi takdirde, ortaya çıkabilecek 

sorunları gidermek için sistemin yeniden boşaltılması gerekebilir.

▪ Zayıf şekilde yapılan PSSR veya ORR süreçlerinden kaynaklanan 

en sık karşılaşılan sorunlar şunlardır: Açık bırakılmış tahliye veya 

havalandırma (bleeder) hatları, Yanlış motor dönüş yönü, Baypas 

modunda bırakılmış enstrümanlar,  Prosedürlerin 

yeni/değiştirilmiş ekipmanla uyumlu olmaması.

▪ Büyük bir sistem devreye alınırken, sistemin tamamı 

başlatılmadan önce her bir bölümün hazır olduğunu doğrulamak 

için birden fazla gözden geçirme gerekebilir.
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▪ PSSR veya ORR kontrol listesindeki her bir maddenin 

gerçekten tamamlandığını imzalamadan önce kontrol etmek 

için zaman ayırın.

▪ PSSR veya ORR kontrol listesinde eksik maddeler varsa, 

bunları amirinizin dikkatine sunun.

▪ İzolasyon cihazlarını çıkarırken, şirketin EKED (LOTO) ve hat 

açma (line break) prosedürlerine uyun.

▪ Yapılan işlemleri, ne zaman tamamlandığını belirtmek üzere 

PSSR formuna ve ünite kayıt defterine (logbook) kaydedin ki, 

başkaları da neyin yapıldığını ve ne zaman tamamlandığını 

bilsin.

Kilit piminin konumu
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