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Junio 2025Revisión de Preparación Operacional

Una gran instalación reiniciaba tras realizar 

pruebas hidrostáticas en los serpentines del 

sobrecalentador de vapor de un horno de 

reformado. No se habían realizado 

modificaciones en los serpentines. Se instalaron 

bulones de bloqueo en los soportes de muelle del 

sobrecalentador para soportar el peso adicional 

del agua durante la prueba. Se omitió un paso del 

procedimiento de reinicio y no se retiraron estos 

pasadores antes de reiniciar el calentamiento.

Posteriormente, durante el calentamiento del 

horno de reformado, los serpentines del 

sobrecalentador no se expandían debido al 

soporte bloqueado. Un operador escuchó un 

ruido anormal en la zona del serpentín y lo 

reportó. 

Los operadores detuvieron el reinicio, retiraron 

los bulones y reanudaron sin más problemas. 

En este caso, no se realizó ninguna modificación 

en los serpentines del sobrecalentador que 

requiriera un Pre Start up Safety Review (PSSR), 

pero una Operational Readiness Review (ORR) 

podría haber detectado los bulones de bloqueo 

antes de comenzar el arranque.

Las revisiones de Preparación Operacional difieren de las PSSR

▪ La puesta en servicio es una actividad peligrosa, ya que 

muchos sistemas pueden no estar en su modo o posición de 

funcionamiento normal. Incluso equipos que han estado fuera 

de servicio durante pocas horas pueden presentar riesgos.

▪ Se debe realizar un chequeo de Preparación Operacional 

(ORR) al arrancar equipos que han estado inactivos, incluso si 

no se ha modificado nada.

▪ Un Pre Start up Safety Review (PSSR) debe verificar que todos 

los sistemas estén listos antes de arrancar o reiniciar equipos 

nuevos o modificados. Un PSSR debe garantizar que la 

modificación se haya completado según el diseño o que 

cualquier cambio haya sido revisado por el Sistema de Gestión 

de Cambios y esté documentado en planos.

▪ Tanto la PSSR como la ORR deben realizarse ANTES de 

añadir materiales peligrosos al sistema para evitar problemas 

que podrían requerir una nueva limpieza del sistema para 

solucionarlos.

▪ Los problemas más frecuentes de PSSR u ORR deficientes 

son: drenajes o líneas de purga abiertas, rotación incorrecta del 

motor, instrumentos aún en modo bypass y procedimientos 

incompatibles con el equipo nuevo/modificado. 

▪ Al iniciar un gran sistema, pueden ser necesarias varias 

revisiones para verificar que cada parte esté lista antes de 

iniciar todo el sistema.
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▪ Tómese el tiempo para verificar que cada elemento de la lista 

de verificación del PSSR u ORR esté completo antes de 

firmarlo.

▪ Si falta algún elemento en la lista de verificación del PPSR o la 

ORR, infórmeselo a su supervisor.

▪ Siga los procedimientos de bloqueo y etiquetado (LOTO) de la 

empresa al retirar los dispositivos de aislamiento.

▪ Documente sus acciones en el formulario del PSSR y en el 

registro de la unidad para que otros sepan qué se hizo y 

cuándo se completó.

Ubicación de bulones de 

bloqueo
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