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Juni 2025Tinjauan Kesiapan Operasional

Sebuah pabrik akan melakukan start-up setelah

kegiatan hydrotest di koil steam superheater

pada furnace reformer. Tidak ada modifikasi

yang dilakukan di koil tersebut. Pin pengunci

pada penggantung pegas (spring hanger)

dipasang untuk menopang berat tambahan dari

air ketika hydrotest berlangsung. Salah satu

langkah dalam prosedur start-up untuk

melepaskan pin pengunci terlewati sehingga pin

masih terpasang ketika proses pemanasan.

Dengan proses pemanasan yang terus

berlangsung, koil superheater tidak dapat

berekspansi karena penggantung pegas

terkunci. Operator mendengar bunyi yang tidak

normal dari area koil dan melaporkannya.

Operator menghentikan proses start-up,

melepaskan pin pengunci, dan melakukan start-

up kembali tanpa hambatan berarti.

Dari kejadian ini, tidak ada modifikasi di koil

superheater yang memerlukan Tinjauan

keselamatan sebelum start-up (Pre-Start-up

Safety Review-PSSR), tapi Tinjauan kesiapan

operasional (Operational Readiness Review-

ORR) dapat menemukan pin pengunci tersebut

sebelum kegiatan start-up dimulai.

Tinjauan Kesiapan Operasional berbeda dengan PSSR

▪ Menghidupkan kembali peralatan adalah aktivitas yang

berisiko karena banyak system kemungkinan tidak dalam

kondisi atau posisi normal. Bahkan peralatan yang baru tidak

aktif beberapa jam bisa menimbulkan potensi bahaya.

▪ Tinjauan Kesiapan Operasional (ORR) seharusnya dilakukan

ketika menghidupkan kembali peralatan, bahkan ketika tidak

ada modifikasi sama sekali.

▪ PSSR harus memverifikasi bahwa seluruh system telah siap

sebelum memulai atau menghidupkan kembali peralatan baru

atau modifikasi. PSSR memastikan bahwa modifikasi telah

selesai dan sesuai dengan desain atau setiap perubahan telah

dilakukan tinjauan melalui proses MOC dan terdokumentasi.

▪ PSSR dan ORR, keduanya harus dilakukan SEBELUM

material berbahaya dimasukkan ke dalam system.

▪ Masalah yang paling sering ditemui dari PSSR dan ORR

antara lain: drain atau bleeder masih terbuka, arah putaran

motor yang salah, instrumentasi masih dalam kondisi bypass,

prosedur tidak sesuai dengan peralatan baru/modifikasi.

▪ Ketika menghidupkan kembali system yang besar, beberapa

tinjauan mungkin diperlukan untuk verifikasi setiap bagian dari

operasional telah siap sebelum start-up seluruh system.

Gambar 1. Penggantung Pegas
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▪ Alokasikan waktu untuk memverifikasi setiap item di daftar

periksa PSSR atau ORR telah dilakukan sebelum tanda tangan.

▪ Jika ada item yang belum lengkap di daftar periksa PSSR atau

ORR, informasikan kepada hal ini kepada supervisor.

▪ Ikuti prosedur isolasi energi dan line break ketika memindahkan

peralatan yang terisolasi.

▪ Dokumentasikan tindakan pada formulir PSSR sehingga tim lain

dapat mengetahui apa yang sudah selesai dan kapan

Lokasi Pin Pengunci
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June 2025Operational Readiness  Reviews

A large plant was restarting after hydrotesting 

the steam superheater coils on a reformer 

furnace. No modification had been made to 

the coils. The locking pins on spring hangers 

for the pendant superheater were installed to 

support the extra weight of the water during 

the test. A step in the restart procedure to 

remove the pins was missed and they were 

not removed before heating was restarted. 

As the heating of the reformer furnace 

continued, the superheater coils could not 

expand due to the locked spring support. An 

operator heard an abnormal noise from the 

coil area and reported it. 

Operators halted the restart, removed the 

locking pins, and resumed the restart with no 

additional problems 

Here, there was no modification to the 

superheater coils to require a Pre-Start-up 

Safety Review (PSSR), but an Operational 

Readiness Review (ORR) could have found 

the locking pins before the start-up was 

begun.

Operational Readiness Reviews  Differ from PSSRs

▪ Restoring equipment to service is a dangerous activity since 

many systems may not be in their normal operating mode or 

position. Even equipment that has been off-line for a few hours 

can present hazards.

▪ An Operational Readiness Review (ORR) should be conducted 

when starting equipment that has been idle, even if nothing 

was modified.

▪ A Pre-Start-up Safety Review (PSSR) should verify that all 

systems are ready before starting or restarting new or modified 

equipment. A PSSR must ensure that the modification was 

completed according to design or that any changes were 

reviewed by MOC and are documented on redline drawings. 

▪ Both a PSSR or ORR must be done BEFORE the hazardous 

materials are added to the system to avoid problems that could 

require clearing the system again to fix the problems.

▪ The most frequent problems from poor PSSRs or ORRs are: 

drains or bleeder lines left open, wrong motor rotation, 

instruments still in bypass mode, procedures do not match the 

new/modified equipment. 

▪ When starting a large system, several reviews may be required 

to verify each part of the operation is ready before starting the 

entire system.

Figure 1. Spring hangers
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▪ Take the time to verify each item on the PSSR or ORR 

checklist is done before signing it off.

▪ If there are items missing on the PPSR or ORR checklist, 

bring them to the attention of your supervisor.

▪ Follow the company’s Lockout and line break procedures 

when removing isolation devices.

▪ Document your actions on the PSSR form and unit logbook so 

others know what was done and when it was completed.

Locking pin location 
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