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Юни 2025Преглед на оперативната готовност

Голяма инсталация се рестартира след 

хидротест на тръбния топлообменник на 

паропрегревателя на пещ за реформинг. Не е 

правена модификация на тръбния

топлообменик . Заключващите щифтове на 

пружинните закачалки за висящия прегревател

са монтирани, за да поддържат

допълнителното тегло на водата по време на 

теста. Стъпка в процедурата за рестартиране

за отстраняване на щифтовете беше

пропусната и те не бяха отстранени преди

рестартирането на отоплението. Тъй като

нагряването на пещта за реформинг продължи, 

тръбите на прегревателя не можеха да се 

разширят поради заключената пружинна опора. 

Оператор чу необичаен шум от зоната на 

бобината и го докладва. Операторите спряха

рестартирането, премахнаха заключващите

щифтове и възобновиха рестартирането без 

допълнителни проблеми

Тук нямаше модификация на тръбния

топлообменник, която да изисква Преглед на 

Безопасността Преди Стартиране (PSSR), но 

Прегледът на Оперативната Готовност (ORR) 

можеше да намери заключващите щифтове

преди стартирането.

Прегледите на оперативната готовност се различават от PSSR

▪ Възстановяването на оборудването в експлоатация е опасна дейност, 

тъй като много системи може да не са в нормалния си режим на работа 

или позиция. Дори оборудване, което е било изключено в продължение

на няколко часа, може да представлява опасност.

▪ Трябва да се извърши преглед на оперативната готовност (ORR) при 

пускане на оборудване, което е било неизползвано, дори ако нищо не е 

променено.

▪ Прегледът на безопасността преди стартиране (PSSR) трябва да 

провери дали всички системи са готови, преди да стартира или 

рестартира ново или модифицирано оборудване. PSSR трябва да 

гарантира, че модификацията е завършена в съответствие с проекта 

или че всички промени са прегледани от MOC и са документирани на 

чертежи с червена линия.

▪ Както PSSR, така и ORR трябва да се направят ПРЕДИ добавянето на 

опасните материали към системата, за да се избегнат проблеми, които

могат да изискват повторно изчистване на системата, за да се 

отстранят проблемите.

▪ Най-честите проблеми от лоши PSSR или ORR са: дренажи или 

обезвъздушителни линии, оставени отворени, неправилно въртене на 

двигателя, инструменти все още в байпасен режим, процедурите не 

съответстват на новото/модифицираното оборудване.

▪ При стартиране на голяма система може да са необходими няколко

прегледа, за да се провери дали всяка част от операцията е готова, 

преди да стартирате цялата система.

Figure 1. Пружинни закачалки
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▪ Отделете време, за да проверите дали всеки елемент от контролния

списък на PSSR е направен, преди да го подпишете.

▪ Ако в контролния списък на PSSR липсват елементи, предоставете ги

на вниманието на вашия ръководител.

▪ Следвайте процедурите на компанията за изолиране и прекъсване на 

линията, когато премахвате изолационни устройства.

▪ Документирайте действията си във формуляра или дневника на PSSR, 

така че другите да знаят какво е направено и кога е извършено.

Местоположение на 

заключващия щифт
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