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Non lasciare che il vuoto provochi il collasso della tua attrezzatura!

• Quando un processo funziona a pressione inferiore a 
quella atmosferica (vuoto), il processo contiene meno 
aria che a pressione atmosferica. Se funziona in 
prossimità del vuoto totale (0 bar o 0 mm Hg), c'è 
pochissima aria nel processo

• Le apparecchiature progettate per una determinata 
pressione interna potrebbero non essere progettate 
per il vuoto. I valori nominali di pressione e vuoto per le 
apparecchiature sono reperibili sull'etichetta 
dell'apparecchiatura o sulla scheda tecnica 
dell'apparecchiatura.

• I sistemi di controllo del vuoto riducono la pressione 
aprendo le valvole verso una fonte di vuoto 
(solitamente una pompa del vuoto ). La pressione può 
essere aumentata aggiungendo nel processo del gas 
(solitamente inerte)  per aumentare la pressione.

• Per i processi di ebollizione, una minor pressione 
consente alla maggior parte dei materiali di bollire a 
una temperatura inferiore. Questo è spesso il modo in 
cui vengono separati i materiali altobollenti.

Lo sapevi?

Cosa puoi fare?
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Cosa è accaduto? Un processo contenente materiali infiammabili 

funzionava sotto vuoto. All'improvviso, la linea di sfiato è collassata. 

L'apparecchiatura può implodere quando la pressione interna causata dal 

vuoto è inferiore alla pressione minima di progetto. Il vuoto può essere 

creato all'interno dell'apparecchiatura quando:

• Si sottopone l'attrezzatura a una forte fonte di vuoto, come un 

eiettore o una pompa del vuoto, senza aggiungere gas per controllare 

la pressione (vedere Figura 1)

• Si svuota un serbatoio senza ventilare adeguatamente lo spazio in 

testa al serbatoio stesso.

• Si raffredda un serbatoio senza sfiatarlo: ciò può verificarsi anche se lo 

sfiato del serbatoio è bloccato e la temperatura ambiente diminuisce 

come in caso di una pioggia improvvisa.

• Si pulisce un recipiente con vapore senza adeguato sfiato: il vapore 

acqueo può condensare e creare un vuoto all'interno 

dell'apparecchiatura (vedere Figura 2)

Perché creare il vuoto è un problema? Oltre al potenziale collasso del 

serbatoio, il vuoto può causare altre condizioni potenzialmente 

pericolose. È possibile che venga aspirata aria nell'apparecchiatura; se il 

processo contiene materiali infiammabili, potrebbe verificarsi 

un'accensione o un'esplosione. Il vuoto potrebbe anche causare 

l'ebollizione improvvisa o la formazione di schiuma dei materiali utilizzati 

nel processo. Esiste anche il rischio di riflusso nelle apparecchiature, 

poiché i materiali tendono a fluire verso punti di pressione più bassi nel 

processo.

▪ Comprendi come funzionano i sistemi del vuoto per i tuoi 
processi: sia come viene creato il vuoto sia come viene 
controllata la pressione.

▪ Si consapevole che la perdita di vuoto in un sistema 
infiammabile potrebbe significare che l'aria è entrata nel 
processo. Segui le procedure della tua unità per 
ripristinare il vuoto.

▪ Non bloccare lo sfiato di un serbatoio senza fornire un 
percorso di ventilazione, come una valvola di  scarico del 
vuoto.

▪ Non pulire con vapore un recipiente o pompare materiale 
da un serbatoio o recipiente senza un sistema di 
ventilazione o altri mezzi di protezione dal vuoto.

▪ Durante l'analisi dei rischi, discuti tutte le possibili cause 
del vuoto. Alcune conseguenze potrebbero essere più di 
un semplice problema di qualità; potrebbero creare  una 
situazione pericolosa.

Il vuoto può danneggiare il tuo processo!
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