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Novembre 2023L’agitateur s’est arrêté ! Que faire ?

 Les agitateurs peuvent s’arrêter en raison de défaillances 

mécaniques, d’alimentation ou de contrôle. La défaillance de 

l’agitateur peut être détectée par le système de contrôle ou par 

une inspection visuelle.

 Lorsque des défaillances mécaniques se produisent, le moteur 

de l’agitateur peut fonctionner, mais il n’y a pas de mélange.

 Certaines étapes du procédé, telles que l’échantillonnage, 

peuvent nécessiter l’arrêt temporaire de l’agitateur. Les 

procédures d’exploitation doivent expliquer quand arrêter et 

redémarrer l’agitation.

 L’ajout d’une substance volatile ou d’un solvant à un procédé 

au-dessus du point d’ébullition du solvant peut produire une 

ébullition rapide et augmenter la pression.

 L’agitation déplace le milieu vers les surfaces de 

refroidissement. Lorsque l’agitation est arrêtée, le 

refroidissement est également réduit.

 Lorsque l’agitateur est redémarré, des matières volatiles 

peuvent se vaporiser et augmenter la pression du réacteur.

 La décision de redémarrer l’agitateur dépend de nombreux 

facteurs tels que la durée de son arrêt, les réactifs utilisés 

dans le procédé, etc. (Voir le Beacon d’août 2018)

 Les analyses des risques liés aux procédés (ASP) doivent 

inclure la défaillance et le redémarrage de l’agitateur comme 

sujet de discussion.

Figure 1. Unté de résines après l’explosion

(Source: CSB report  No. 2021-04-I-OH)
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L’incident s’est produit alors que la réaction était 

pratiquement terminée. Alors que l’opérateur n’était pas à 

proximité du réacteur, l’agitateur s’est arrêté. Quelques 

minutes plus tard, l’opérateur a commencé à refroidir le 

contenu du réacteur; L’agitateur aurait dû fonctionner, 

mais il est resté à l’arrêt.

L’opérateur a ajouté du solvant dans la partie supérieure 

du réacteur. La température du milieu était d’environ 221 

°C et celle du solvant d’environ 21°C. L’opérateur a 

remarqué que la température ne baissait pas et a regardé 

à travers le hublot du trou d’homme et a remarqué que 

l’agitateur s’était arrêté. Sachant que l’agitateur était censé 

fonctionner pendant le refroidissement, il l’a rallumé.

L’agitation a mélangé les couches stagnantes de résine 

chaude et de solvant liquide. Le solvant s’est vaporisé et a 

rapidement augmenté la pression à l’intérieur du réacteur. 

Cela a déclenché l’alarme de pression haute du réacteur. 

En quelques secondes, de la résine liquide et des vapeurs 

de solvant inflammables ont été éjectées du trou 

d’homme, qui a rapidement rempli l’atelier de vapeur 

blanche. L’opérateur a essayé d’éteindre l’agitateur, mais 

n’a pas réussi parce qu’il ne pouvait pas voir et qu’il avait 

été aspergé de résine chaude. Il a ensuite évacué. Environ 

2 minutes après le début du rejet, le nuage de vapeur s’est 

enflammé et a explosé. Un employé a été tué, huit autres 

ont eu besoin de soins médicaux. L’unité de résine a été 

détruite. (Voir Figure 1)

 L’exploitation de procédés chimiques nécessite une 

surveillance minutieuse des variables du procédé : 

température, pression et état de l’agitateur.

 Lorsque la procédure vous demande d’arrêter 

l’agitateur et d’effectuer une action, lisez l’étape 

complète pour déterminer s’il faut le redémarrer ou 

non une fois l’action terminée.

 Si l’agitateur s’arrête ou si vous constatez qu’il n’a 

pas redémarré, contactez votre encadrement pour 

déterminer la marche à suivre.

 Pendant les revues sécurité, la défaillance de 

l’agitateur doit être examinée attentivement. Il existe 

de nombreuses variables permettant de déterminer 

les dangers et les mesures correctives appropriées.

Quand l’agitateur s’arête – Demandez de l’aide !
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