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Qualsevol canvi de procés s’ha de gestionar.

 La gestió del canvi (MOC) s'inclou a totes les 

normatives de seguretat de processos.

 Molts dels incidents més importants de la nostra 

indústria s'han produït perquè un canvi va tenir efectes 

no desitjats en el procés.

 Els canvis de tot tipus (equips, productes químics, 

tecnologia, així com procediments d'operació i 

manteniment) requereixen revisió i aprovació.

 Vigileu els canvis en els fluxos de procés i altres 

condicions (pressió, temperatura, composició, etc.) que 

no es documenten en plànols o procediments.

 Estigueu alerta a l'impacte dels canvis incrementals. 

Els efectes d'un canvi no gestionat poden ser subtils i 

passar desapercebuts durant molt de temps, fins i tot 

anys.

 Seguiu els vostres procediments per als canvis. 

Algunes empreses tenen sistemes diferents per 

gestionar diversos tipus de canvis.

 Un procediment es pot haver actualitzar després d'un 

canvi. Llegiu atentament el procediment i no continueu 

fins que no entengueu com fer la tasca amb seguretat.

Sabíeu que?

I jo, què hi puc fer?

Exemplar patrocinat per

Missatges per al personal de producció
www.aiche.org/ccps/process-safety-beacon  

Els efectes dels canvis poden aparèixer al cap d’anys
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Fig 1. Fluxos originals. Es perd una mica d’amina a slops

Després del canvi

per recuperar amines

El 2 de juny de 2011, va explotar un tanc en una refineria 

al Regne Unit, matant quatre persones i ferint-ne greument 

una altra. La força de l'explosió va fer volar el sostre del 

tanc d'acer de cinc tones més de 55 metres i no va 

colpejar per poc una esfera a pressió de butà altament 

inflamable. La causa de l'explosió va ser la ignició d'una 

atmosfera inflamable dins del dipòsit. La font probable 

d'ignició era l'electricitat estàtica.

Més de 10 anys abans de l'incident, la instal·lació va fer un 

canvi a la Unitat de Recuperació d'Amines (ARU, Amine 

Recovery Unit). Per tal de recuperar restes d’amines, un 

corrent d'hidrocarburs residuals (slops) del separador de 

gotes de la torxa es va redirigir al tanc 302 de l'ARU en lloc 

del sistema de tractament dissenyat per eliminar els 

residus de manera segura. Aquesta modificació no es va 

documentar. A conseqüència del canvi, es van acumular 

hidrocarburs líquids inflamables a la part superior de 

l’amina del tanc T302, un perill conegut pels operadors.

Quan es va haver de netejar el dipòsit no es va tenir en 

compte la presència d’inflamables, ni es van prendre 

precaucions per a drenar-los. L’explosió es va produir 

mentre un camió de buit aspirava líquids a través d'una 

boca d'home a la part superior del tanc T302. S’havia 

connectat una mànega no conductora al camió que va 

provocar una càrrega estàtica, la probable font d'ignició. El 

permís de treball que s’havia emès pels treballs de neteja 

no contemplava la presència d’inflamables.

https://www.hse.gov.uk/comah/chevron-pembroke-report-2020.pdf
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