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Styczeń 2022Schematy i procedury nie ujmowały niektórych obiektów

Czy wiedziałeś?

Co możesz zrobić?

To wydanie sponsoruje

www.aiche.org/ccps/process-safety-beacon  

• Instalacja działała przez wiele lat, zanim przepisy bezpieczeństwa 
procesowego wymagały dokładnych schematów P&ID lub 
procedur operacyjnych. Zarządzanie zmianą (MoC) nie było 
stosowane tak rygorystycznie jak obecnie.

• Jeśli Twój proces został zbudowany przed wejściem w życie 
regulacji dotyczących bezpieczeństwa procesowego, możesz mieć 
podobne pułapki błędów u siebie.

• Procedury operacyjne muszą być aktualne i muszą być dokładnie 
przestrzegane. Błędy w procedurach należy poprawić.

• Procedury operacyjne powinny być dobrze napisane i opisywać 
bezpieczeństwo etapów procesu, aby chronić Ciebie, Twoją firmę i 
społeczność. 

• Zagrożenia związane z przepełnieniem zostały omówione w dwóch 
analizach zagrożeń procesowych (PHA) przed wystąpieniem 
opisanego zdarzenia. Uznano, że blokada od poziomu HiHi jest 
wystarczająca. Wydaje się, że operatorzy nigdy nie wspominali o 
„zasilaniu awaryjnym”. Nie zaznaczono go na rysunkach ani nie 
wspomniano w procedurach operacyjnych, co spowodowało, że ta 
słabość układu ukryła się przed zespołami wykonującymi przeglądy 
zagrożeń. 

• Wszystkie zmiany, które mogą mieć wpływ na process – włącznie z 
tymczasowym zasilaniem – muszą być zatwierdzone przez system 
zarządzania zmianami (MoC).

• Blokady bezpieczeństwa nie powinny być używane w celu
rutynowego przerwania napełniania zbiornika. Procedura
operacyjna powinna zawierać informację kiedy normalnie należy
przerwać napełnianie

Dnia 11 października 2008 doszło do przepełnienia zbiornika oleum 

(roztwór trójtlenku siarki w kwasie siarkowym) co spowodowało pojawienie 

się chmury toksycznej i żrącej mgły SO3/H2SO4 ponad  trzema miastami w 

Pensylwanii (USA). Około 2500 osób musiało się ewakuować lub schronić w 

miejscu przebywania. Na szczęście nie doszło do poważnych obrażeń.

Pierwotnie instalacja została zbudowana z jednym źródłem zasilania i 

trzema pompami załączanymi ręcznie poprzez podłączenie do gniazda 

zasilania. Zapobiegało to jednoczesnemu używaniu więcej niż jednej pompy. 

Aby zapobiegać przepełnieniu, to główne źródło zasilania było odcinane aby 

zatrzymać pompę, w przypadku osiągnięcia wysokiego poziomu (HiHi) w 

zbiorniku 1501 lub 1502. Jednak w latach 80-tych dodano „tymczasowe” 

zasilanie awaryjne po wystąpieniu kilku przerw w zasilaniu z 

głównego/normalnego źródła. Ten system awaryjny nigdy nie został dodany 

na schematach technologiczno-pomiarowych (P&ID) ani w treści procedur 

operacyjnych. Co ważne, NIE był kontrolowany przez blokadę od poziomu 

HiHi. 

W dniu zdarzenia wezwano operatora i zaczął on przepompowywać oleum 

ze zbiornika 610 do zbiornika 1502. Aby zaoszczędzić czas, rozpoczął on 

również przesył ze zbiornika 611 do zbiornika 1502, podłączając kolejną 

pompę do zasilania awaryjnego. Praktyka ta była przekazywana ustnie od 

operatora do operatora przez wiele lat, ale nie była udokumentowana , ani 

zarządzana w ramach Programu Bezpieczeństwa Procesowego. Przełącznik 

poziomu HiHi nie był w stanie zatrzymać przesyłu ze zbiornika 611 dlatego 

zbiornik 1502 został przepełniony i doszło do uwolnienia oleum na 

zewnątrz.

Rysunki i procedury muszą być dokładne, aktualne i przestrzegane! 

• Podczas spotkań dotyczących analiz zagrożeń procesowych 
(PHA) uważnie przyjrzyj się rysunkom. Jeśli nie pasują do 
tego, co jest w terenie lub jeśli czegoś brakuje, zwróć na to 
uwagę. 

• Wszystkie „nieudokumentowane praktyki” należy wskazać 
przełożonemu. Praktyki te muszą być spisane, sprawdzone i 
zatwierdzone.

• Postępuj zgodnie z procedurami. Jeśli nie są kompletne – lub 
nie pasują do Twoich obecnych praktyk – poproś kogoś, aby 
je przejrzał i poprawił.

• Uważaj na drobne zmiany w procesie. Powinny one przejść 
przez procedurę zarządzania zmianą (MoC).

Rys. 1. Schemat systemu transferu oleum (patrz odniesienie poniżej) 

Źródło :  https://www.csb.gov/indspec-chemical-corporation-oleum-

release/
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