
Cosa si può fare?

Come si fa a sapere se un componente di un’apparecchiatura che si vuole mettere in servizio è effettivamente pronta per l’uso? Ad
esempio:
• durante il routinario avvio di una pompa di processo, lo switch dalla pompa in linea a quella di riserva;
• durante il trasferimento di un materiale da un serbatoio ad un altro;
• durante l’immissione di materiale in tubazioni rimaste fuori servizio per manutenzione;
• durante la messa in servizio di nuove attrezzature in seguito a modifiche dell’impianto (questo tema dovrebbe essere trattato nel

“plant management of change” e nelle procedure di “pre-startup safety review”).
Si possono fare molti altri esempi relativi al Vostro impianto. Ogni volta che si introduce materiale o energia all’interno di
apparecchiature non in uso in quel momento, è fondamentale avere conferma del fatto che siano effettivamente pronte e che non sia
stato dimenticato qualcosa. Le valvole che dovrebbero essere aperte sono aperte e quelle che dovrebbero essere chiuse sono chiuse?
È tutto pronto per essere messo in servizio?
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Si ritiene che una delle tante cause che contribuirono al disastro della piattaforma
petrolifera Piper Alpha nel Mare del Nord (che causò 165 morti) nel mese di
Luglio dell’88 (foto in alto, vedere beacon Luglio 2005 e 2013) fu un rilascio di
idrocarburi condensati avvenuto quando una pompa venne riavviata.
Sconosciuta ai lavoratori che stavano avviando la pompa, una valvola di sicurezza
in scarico alla pompa era stata rimossa per la manutenzione e una flangia cieca era
stata malamente installata al suo posto. Questa sezione di tubazione non era
facilmente visibile in vicinanza della pompa.
Una società ha recentemente presentato un rapporto (Forest, JJ, Process Safety
Progress 34 (2), giugno 2015, 126-129), su come quasi la metà delle ‘perdite di
contenimento primario’ (loss of primary containment - LOPC)’ avvenute negli
impianti studiati fossero legate al modo in cui come venivano condotte le
«operations» (vedi Giugno 2015 Beacon).
La maggior parte di questi incidenti erano connessi a problemi riguardanti la non
corretta installazione di apparecchiature di processo prima di introdurre materiale o
di energia. Alcuni fattori comuni:
• aspettative non programmate dal management;
• disposizioni non formalmente incluse nella formazione dell'operatore;
• mancanza di disciplina e struttura coerente per le procedure operative e le

comunicazioni durante il turno;
• la mancata osservanza delle procedure operative standard per l'installazione di

attrezzature complesse.

• Quando si cambia lo ‘status’ (avvio, arresto, apertura, chiusura, aumento, diminuzione, etc.) di una parte di apparecchiatura nel 
vostro impianto, dovete sapere da dove il materiale e l'energia provengono, dove possono andare, e come questo cambierà quando 
saranno modificate le attrezzature. 

• Completate una valutazione sul campo di un sistema prima di modificarne lo stato. Assicurarsi che tutti i componenti del sistema 
siano installati correttamente, e che tutto sia in posizione corretta (aperto, chiuso, acceso, spento, ecc.).

• Prestate particolare attenzione nel mettere in servizio attrezzature dopo la manutenzione o in seguito a qualsiasi altra attività in cui 
le apparecchiature vengono  smontate. Assicuratevi  che tutto sia stato correttamente reinstallato, che tutti i dispositivi di isolamento 
temporanei come le cieche siano stati rimossi, e che tutte le valvole siano nella posizione corretta.

• Fissatevi come obiettivo personale quello di zero errori di impostazione apparecchiature e "Walk the Line» , incoraggiate i colleghi 
a fare altrettanto!


