
• Dalam kilang penapisan Texas pada bulan Februari
2007, propana terbocor dari retakan paip stesen kawalan
yang telah tidak digunakan selama 15 tahun. Satu
kebakaran besar terjadi (gambar) dan mencederakan
empat orang serta menyuraikan pekerja-pekerja kilang
penapis dan ditutup selama 2 bulan dan menyebabkan
kerugian $ 50 juta. Anda boleh membaca lebih lanjut
mengenai kejadian ini pada Oktober 2008 dan Mei 2010
Beacons.

• Dalam loji pemprosesan makanan, paip tidak digunakan
kerana penebat asbestos, tetapi paip itu dibiarkan di
tempat tersebut. Akhirnya, injap blok terbocor
mengakibatkan pencemaran produk.

• Air terbocor ke dalam kotak elektrik yang ditinggalkan
menyebabkan kerosakan wayar bumi dan sistem kuasa
terhenti.

• Satu proses yang menggunakan triklorida fosforus
(PCl3), bahan air yang sangat reaktif, telah ditutup.
Tangki PCl3 sepatutnya dikosongkan dan ditinggalkan.
Ia tidak benar-benar dikosongkan. Beberapa tahun
kemudian terdapat kebocoran. PCl3 bertindak dengan
air di atas lantai dan menjadikan awan hidrogen klorida
toksik.

http://www.aiche.org/CCPS/Publications/Beacon/index.aspx
Mesej untuk Pekerja Kilang

Mengurus perubahan semasa meninggalkan dan membuang peralatan!
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Bahaya dari Peralatan yang Terbengkalai

Beacon biasanya terdapat dalam Bahasa Afrika, Arab, China, Denmark, Belanda, Inggeris, Perancis, Jerman, Yunani, Gujarati, Ibrani, Hindi, Itali, Jepun, Korea, Malaysia, 
Marathi, Parsi, Poland, Portugis, Russia, Sepanyol, Sweden, Telugu, Thai, Turki, dan Vietnam.

Masalah ini ditaja oleh

Apa yang anda boleh melakukan?
 Loji sering berhenti mengguna peralatan, paip, dan
bahkan keseluruhan loji atau unit-unit pengeluaran
berminggu-minggu, berbulan-bulan, atau bertahun-
tahun. Ini boleh disebabkan oleh keadaan ekonomi,
variasi bermusim dalam permintaan produk, atau
perubahan dalam proses.
 Peralatan yang tidak digunakan mestilah
diasingkan daripada kelengkapan yang beroperasi and
dikosongkan semua bahan kimia serta
dinyahtenagakan. Loji anda harus mempunyai
procedur mengunci – tag untuk memberi panduan
mengenai apa yang harus dilakukan.
 Apabila proses diubahsuai dan peralatan
dikeluarkan, ia boleh diasingkan semasa
pengubahsuaian loji dengan niat untuk
mengeluarkannya kemudian. Tetapi, ia benar-benar
pernah dikeluarkan? Apakah peralatan lama yang
ditinggalkan di tempat, berkarat dan semakin merosot?

www.iomosaic.comwww.aiche.org/ccps

Adakah anda tahu?
 Sentiasa melakukan pengurusan kajian semula perubahan
apabila mengeluarkan peralatan dari perkhidmatan, sama ada
secara sementara atau tetap, atau apabila mengeluarkan peralatan
terbengkalai . Pertimbangkan apa pengasingan, de-inventori, dan
de-tenaga yang diperlukan untuk peralatan yang tidak digunakan.
Ikuti prosedur kunci – tag loji anda.
 Pastikan bahawa peralatan yang ditinggalkan dengan niat
untuk "mengeluarkan kemudian" sebenarnya dikeluarkan.
Meningkatkan kesedaran pengurusan paip atau peralatan yang
tidak digunakan. Anda mungkin tahu mengenai paip atau
peralatan yang tidak lagi digunakan dan telah dilupakan
 Secara berkala memeriksa peralatan yang berada di luar
perkhidmatan untuk memastikannya tidak mewujudkan bahaya
untuk kelengkapan yang beroperasi, atau alam sekitar. Lihat
tanda-tanda kerosakan, kakisan, atau kebocoran. Beri perhatian
khusus untuk menghalang injap, tirai, dan alat-alat lain yang
mengasingkan peralatan perkhidmatan dari peralatan operasi.
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